
새 파일 작성※

클릭New file� 중 클릭Quit , OK OK� � �

358.9

첫 기준점을 잡아준다 끝 기준점을 잡아준다 새 프로그램 작성



용접Line◎ ◎

이동점 가용접 가접 용접 시001 Dot : ( )

라인 시작점002 Linebeg. :
Line mid�

라인 중간점003 Line mid :

안정적으로 토치가 원하는 시작점까지 로Dot※

이동.

직선 프로그램을 입력 시 모재의 용접 부분이

굴곡이 없고 일직선상의 표면이라면, Line mid

중감점 을 입력하지 않아도 된다( ) .

용접이 끝날 때는 끝점에 명령어를 입력 후Dot

용접 끝점에서이동 후 원점 복귀 할 수 있도록

프로그램 입력하여야 한다.

Line end�

라인 끝점004 Line end :

이동점005 Dot : .

모재에 닿지 않는 곳으로 이동점

006 이동점Dot : .

모재에 닿지 않는 곳으로 이동점,

원점으로 이동



프로그램 입력 시 수정 할 때 토치 이동방향,※

서로 다른 형의 모재를 같은 전압과 전류로 속도만 달리 하여 하나의 프로그램으로 용접※

up and move�

토치 위로 축 상승 시키며 수정 할 점 이동: (Z ) ,

not up and move�

토치 위로 축 상승 하지 않고 수평으로 수정 할 점 이동: (Z ) ,

new record data�

수정할 새로운 점으로 이동이나 이동 없이 수정할 때: ,

중 선택하여 입력Quit .�

속도 조절 할 부분 명령어 입력 전

선택Spec dot�
의 속도를 조절Runspeed : __ .


