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1. Co2 () XIS EF=A

11118 B
(1) Short Arc2E
ShHrm) | 22mm) | wreReom) | mEOM) moqy | o=
(cm/E)
16 0 08~10 €0 18 45
20 0.5 08~1.0 100 18 50
23 1.0 10~12 120 19 5
32 1.2 10~12 140 19 50
45 15 1.2 160 23 50
60 15 12 260 26 50
80 15 1.2 320 32 50
00EE 85
x 2
= Wire 24 = a
WM Ea |z
(mm) (mm) A Felv &(em/ )

12 -7 2 12 A 2 55
A 330 B

16 " 2 16 40 5 45
430 36
o 470 kil

19 A 2 16 i % 43

2% Y 2 16 480 ot 40
500 k)
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1.2 =3 Fillet 83

N 25 Wire§ EHES SHFY SESC
(mm) (mm) (mm) (A) V) (em/8)
12 30 08~10 100 19 50
16 30 08~12 120 20 50
20 30 08~12 130 20 50
23 35 10~12 140 205 50
32 40 10~12 160 21 45
45 45 12 230 23 55
60 60 12 290 28 50
80 80 12 320 32 55

1.3 58k Fillet 23
FH 25 Wierd SRR SEEY SEsC
(mrm) (mm) (mm) (A) V) (em/8)
16 30 08~10 130 20 50
20 30 10~12 130 20 45
23 30 10~12 140 205 45
32 40 10~12 170 21 45
45 45 12 230 23 50
60 60 12 290 28 50
90 70 12 330 33 45
120 110 16 400 38 2%
1.4 2M2| SF(8HE)
T WireZd R/ 2 & T Tp-Tii2t | GASRE
(mm) (mm) (A) v (cm/min) (mm) (I/rmin)
16 09 685~75 16~17 40~ 0 10~15
23 09 80~ 100 19~20 40~ 0 10~15
32 12 130~ 150 20~22 3B~ 10~15 10~15
45 12 150~180 | 21~23 30~ 10~15 10~15
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1.5 Co2 Gas Arc FE Wire (Solide Wire)

. i
s Ao erRoEd g ¢ | 900Rmm
k=25 010 022 0.62 0015 0.009 o2t S0k 08 09
ke-26 010 045 098 0013 0010 EED0 1012
ke-28 on 082 145 0014 0016 25 16

1.6 +UHX|7[ZASF(H)

SH Wire2§ HR H g % T (T2t | GAS-RE
(mm) (mm) (G v {cm/min) (mm) (I/min)
08 09 60~ 70 16~17 40~ 45 10 10~15
12 09 80~90 18~19 40~50 10 10~15
16 09 90~ 110 19~20 45~50 10 10~15
23 09 100~130 | 20~2 45~50 10 10~15
23 12 120~150 | 20~2 45~ 50 10 10~15
32 12 150~180 | 20~22 45~ 50 10~15 10~15
45 12 200~250 | 24~26 40~50 10~15 10~15

12. MAG (8h XI5 8= / MAG Short Arc27%

121 518 ButtEd
TEN Wire 2t A E 3§ x A
(mm) (mm}) (mm) (A Tehv) £ (em/2)
04 04 0 20 15 40
06 04~08 0 25 15 30
08 06~08 0 30~40 15 40~ 55
12 08~09 0 80~70 15~ 16 30~ 50
16 08~09 0 100~ 110 16~17 25~ 60
32 08~12 1.0~05 120~ 140 16~17 25~30
40 10~1.2 15~20 150~ 160 17~18 20~30
122 £ Filet 8%
TS 2 & Wire2d g 8 £ 2
(mm) (mm) (rrim) HF(A) H2HV) =0 (em/2)
06 2 04~06 30~40 14 40~50
10 2~25 06~08 40~ 60 14~15 40
16 3 06~08 90~ 100 15~16 40~55
24 35 08~10 110~ 120 16~17 35~40
32 40 08~12 ~135 17~18 30~ 35
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